
И

И

23

0

40

50

105

135

150±0,5

0

64

40

R3 +1

47

64 В

Л

Л

М М

Острая кромка

70

0

2 
от

в. 
M8

-7
Н

1,6•45Å
6 фасок14

16

Ç 
0,
2

Ra 3,2

П П

И

И

23

0

40

50

105

135

150±0,5

0

64

40

R3 +1

47

64 В

Л

Л

М М

Острая кромка

70

0

2 
от

в. 
M8

-7
Н

1,6•45Å
6 фасок14

16

Ç 
0,
2

Ra 3,2

П П

Ж
Ж

300

52
,52

75
,15 90

97
,7
8

12
5

14
0±

0,
5 30

52
,52

97
,7
8

12
5 90

75
,15

23

0

35

0

70-0,03

11

0

2 места R55 +0,03

R46

13
Å

58Å

13Å

58
Å

Ra 1,00

Ra 1,00

Ra 1,00

14
0±

0,
5

Е

37
Å3

0'

37Å30'Ж
Ж

300

52
,52

75
,15 90

97
,7
8

12
5

14
0±

0,
5 30

52
,52

97
,7
8

12
5 90

75
,15

23

0

35

0

70-0,03

11

0

2 места R55 +0,03

R46

13
Å

58Å

13Å

58
Å

Ra 1,00

Ra 1,00

Ra 1,00

14
0±

0,
5

Е

37
Å3

0'

37Å30'

Ж-Ж
6 отв. M6-7Н

14
,5

16
,5

Ç 0,2

Ra
 3

,2

1,4
•4

5Å
6 

фа
со

к

13

Ç 0,02

4 отв. Ç8 +0,015

Ra
 1
,0
0

2 
от

в. 
Ç8

G 1/4 ГОСТ 6357-81
  6 мест Ra 3,2

Ç 
0,
2

733

40

M16-7Н
2 отв.

Ç22

Ra
 3

,2

120Å

12
,5

+0
,0
18

Ra 1,00

10 12

4 отв.Ç8

2 
от

в.Ç
8

Ж-Ж
6 отв. M6-7Н

14
,5

16
,5

Ç 0,2

Ra
 3

,2

1,4
•4

5Å
6 

фа
со

к

13

Ç 0,02

4 отв. Ç8 +0,015

Ra
 1
,0
0

2 
от

в. 
Ç8

G 1/4 ГОСТ 6357-81
  6 мест Ra 3,2

Ç 
0,
2

733

40

M16-7Н
2 отв.

Ç22

Ra
 3

,2

120Å

12
,5

+0
,0
18

Ra 1,00

10 12

4 отв.Ç8

2 
от

в.Ç
8

И-И
4 отв. Ç18 +0,018

21
+0

,0
5

M5-7Н

Ç 0,2

Ra 3,2

Ç9

Ç15

9

2527

6 отв. M10-7Н 1,6
•4

5Å
4 

фа
ск

и

Ra
 3

,2

Ç 0,2 2 отв. Ç8 +0,015

42

Ra
 1
,0
0

А

2

Б

1

30

60 К

К

Ç 0,2

Ra
 1
,0
0

Обозначение Лист.
A1.00.01 1
A1.00.01-01 2

И-И
4 отв. Ç18 +0,018

21
+0

,0
5

M5-7Н

Ç 0,2

Ra 3,2

Ç9

Ç15

9

2527

6 отв. M10-7Н 1,6
•4

5Å
4 

фа
ск

и

Ra
 3

,2

Ç 0,2 2 отв. Ç8 +0,015

42

Ra
 1
,0
0

А

2

Б

1

30

60 К

К

Ç 0,2

Ra
 1
,0
0

А(4:1)
Ç0,5 +0,01

5,9
5*

Ç 0,02

А(4:1)
Ç0,5 +0,01

5,9
5*

Ç 0,02

Б(2:1)

45
Å

По контуру 0,5
Острая кромка
по контуру

Острая кромка
по контуру

Б(2:1)

45
Å

По контуру 0,5
Острая кромка
по контуру

Острая кромка
по контуру

К-К
Г

Ç2
4,
96

±0
,0
5

Д
К-К

Г

Ç2
4,
96

±0
,0
5

Д

Г(2:1)

Ç2
2,
44

±0
,0
5

Ç2
7,
54

±0
,0
5

85
Å

45Å

103Å

R0,5

R2,513,64*

17,96*

19,94*

1±
0,
05

73
Å

60Å

R0,5

R0.3

Острая кромка

Г(2:1)

Ç2
2,
44

±0
,0
5

Ç2
7,
54

±0
,0
5

85
Å

45Å

103Å

R0,5

R2,513,64*

17,96*

19,94*

1±
0,
05

73
Å

60Å

R0,5

R0.3

Острая кромка

Д(2:1)
1,53±0,05

Ç2
4,
5±

0,
05

45Å R2,5

Ç3
9,
17

±0
,0
5

R5

Д(2:1)
1,53±0,05

Ç2
4,
5±

0,
05

45Å R2,5

Ç3
9,
17

±0
,0
5

R5

Л-Л(2:1)

20
Å

2,8±0,05

Л-Л(2:1)

20
Å

2,8±0,05

М-М(2:1)

По контуру 0,5

45Å

Острая кромка

Острая кромка

М-М(2:1)

По контуру 0,5

45Å

Острая кромка

Острая кромка

П-П

20

П-П

20

Е(2:1)

R14,83±0,05

R16,28±0,05

3,8
9±
0,0

5
Р

Р
R0,6

R0,6

Е(2:1)

R14,83±0,05

R16,28±0,05

3,8
9±
0,0

5
Р

Р
R0,6

R0,6

Р-Р(2:1)

2 
ме
ст
а 0

,4

R0,6

Р-Р(2:1)

2 
ме
ст
а 0

,4

R0,6

Масса МасштабЛит.
Изм. Лист № докум. Подп. Дата 
Разраб. 
Пров. .
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв. 

2:1

А1.00.01-01

Полуматрица
        Сталь 45Õ 

20,1
1 2

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

А1.00.01-01
Копировал Формат A1

Ra 0,63 ( )

1 48...52 HRCЭ .

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 * Размеры для справок.
4 Оформляющие поверхности выполнить по программе с математической
модели, обеспечив шероховатость Ra 0,63 .
5 Острые кромки со стороны поверхности разъема и рабочей полости не
притуплять, остальные притупить фаской 0,3х45Å.



Н

Н

Зеркальное отражение А1.00.01
Кроме оформления резьбовой части бутылочки

Н

Н

Зеркальное отражение А1.00.01
Кроме оформления резьбовой части бутылочки

Н-Н(2:1) Ç22,44±0,05
1±0,05

73Å

60
Å

Н-Н(2:1) Ç22,44±0,05
1±0,05

73Å

60
Å

Лист

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
А1.00.01-01 2Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Вз

ам
. и

нв
. №

Ин
в. 

№
 д

уб
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

А1
.0
0.
01

-0
1

Копировал Формат A3




