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Т.контр. Шашкин Лист Листов

Н.контр. Марков
Утв.
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1

ПФ 5210-4041/20 СБ

Кронштейн
Сборочный чертеж

18,56Иллариошин
Асосков

ТыкушинИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

ПФ 5210-4041/20 СБ
Копировал Формат A3

1. Сварные швы по ГОСТ 14771-76 ИП.
2. Сварку производить проволокой ОК Aristorod 12.50 ER
70S6/AWS5/18.
3. * Размеры для справок.
4. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14;h14;±IT14/2.
5. Общие допуски формы и расположения поверхностей
по ГОСТ 30893.2-К.
6. Покрытие: Эмаль желтая (RAL1023).III.УХЛ4.


