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1. h14, H14, �#�IT14/2.
2. HRC 30...34.
3. Острые кромки притупить 0.5х45�$�.
4. Неуказанные радиуса R0.5.
5*. Поверхности обработать при монтаже.
6. Маркировать КУ3 обозначение и номер детали.
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